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Konveyor Bant Siyiricilari m a t 0

® Komiir Madenciligi ® Kum ve Tas Ocaklari ® Demir - Celik Tesisleri ® Cevher ve Tuz Madenciligi

® Termik Santraller ® Cimento Fabrikalari

MATO Bant Siyiricilari icin cesitli gerdirme metodlari bulunmaktadir.
Gerdirme metodunun secimi, siyiricinin bakim periyotlarini belirleyen 6nemli bir etkendir.

Civatali Gerdirme Yayli Gerdirme

~ MCS4 Tip Siyiricilar icin Gerdirme >
- Metodlari
; o 4
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Civatali Gerdirme

Tum Siyiricilar icin yenilik¢i ¢oziim:
Havayastikli Gerdirme Metodu * ;
Hava yastikli gerdirme metodu bilinen tiim gerdirme metodlarindan daha uzun
omdir ve bakimsiz kullanimi garanti eder. 60 mm kaldirma araligi sayesinde
asinan bicaklarin yeniden ayarlanmasi gerekliligi ortadan kalkar. Bicaklarin
banta uyguladigr baski kuvveti bir basin¢ regilatord tarafindan sirekli sabit
tutulur.

Siyirici Detaylari

MUP2 ve MCS1 Tip Siyiricilar icin
Gerdirme Metodlari

Primer Siyirici Sekonder Siyirici

Bant | pmupz MCs1 MCS4

Gemsllgl Toplam Boru Siyirma Agirlik kg | Toplam Boru Siyirma Bigak Agirlik kg Toplam Boru Siyirma Bicak Agirlik kg

mm Uzunluk| DC/EK | Genistigi | Bleak Sayisi| *(maks )™ | Uzunluk DC/EK | Genisligi Sayisi (maks.) | Uzunluk | DC/EK | Genisligi Sayisi (maks.)
450 1650 [48.3/54| 300 Fd 26 1650 |48.3/54| 300 1 27 1300 |48.3/54| 300 r 21,7
600 1800 |48.3/54| 450 3 29,5 1800 |48.3/54| 450 1 29.3 1450 |483/54| 450 3 24
750 1900 |483/54| 600 4 329 1900 |48.3/54| 600 1 31,9 1550 (483754 | 600 Bl 27.2
o900 2050 |603/54| 750 5 50,2 2050 |60.3r54] 750 1 47,7 1700 |60.3/54] 750 5 421
1050 2200 |60.3/54| 900 [ 541 2200 |60.3/54] 500 1 51,1 1850 |60.3/54] S00 B 448
1200 2350 |&0,3 /54| 1050 7 58 2350 |60.3/54 | 1050 1 56,1 2000 1602754 | 1050 T 478
1400 2650 |76.1/59] 1200 8 68 2650 |76.1/591 1200 1 633 2300 |76.1/59] 1200 2 o9,
1500 2750 |76.1/59) 1350 9 71,5 2750 |76.1/5.9] 1350 1 65 2400 |76.1/59] 1350 9 58.1
1600 2850 |76.1/59| 1500 10 75,2 2850 |76.1/59 ] 1500 1 70 2500 |76.1/59] 1500 10 59,2
1800 3050 |76.1/59] 1650 1 79.9 3050 |76.1/59] 1650 1 76 2700 |76.1/59{ 1650 Tl 641
2000 3250 |76.1/59| 1800 12 84,7 3250 |76.1 /59| 1800 1 B3 2900 |76.1/59] 1800 12 67,6

Talep tizerine farkli uzunluklarda retim yapilabilir.
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MUP2 Primer Siyiricilar

Politiretan bicakli bu primer siyiricilar 6zellikle on temizlik icin kullanilirlar. Bicaklarin 6zel dizaynlari yiksek
temizleme verimini garanti eder. MUP2 siyiricilar hem vulkanize ekli hem de mekanik ekli bantlarda givenle
kullanilabilecek sekilde gelistirilmistir. Bicaklar yeralti madencilik uygulamalari icin onaylidir.
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MCS4 Sekonder Siyiricilar

Darbeye dayanikli uzun omirld Tungsten Karbir bicakli bu sekonder siyiricilar ¢ok ylksek temizleme
verimine sahip olup ana temizleme igin kullanilirlar. MCS4 siyiricilar, mekanik ek kullanilan bantlar igin
mikemmel bir se¢cenektir. Kurulum ve montaji daha kolay ve hizlidir.

MCS1 Sekonder Siyiricilar

Kavisli bir profile sahip olan bu sekonder siyiricilar yliksek temizleme verimine sahiptir. Bu siyiricilar
genellikle diger primer ve sekonder siyiricilarin arkasina montajlanarak, bant Gizerinde kalabilecek yapiskan
ve 1slak malzemelerin son temizligi icin kullanilmaktadir.
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